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Definicion de Plano de Ensamblaje

El Plano de Ensamble presenta una visidn general del dispositivo a construir, de
forma que se puede ver la situacion de las distintas piezas que lo componen,
con la relacion y las concordancias existentes entre ellas.

La funcidn principal de este plano consiste en hacer posible el montaje.

Se deben tener en cuenta todas las cuestiones relativas de la normalizacion:
formato de dibujo, grosores de linea, escalas, disposicion de vistas, secciones,
etc.

En el plano de ensamble se deben dibujar las vistas y secciones necesarias.

Para ver las piezas interiores se deben realizar los cortes necesarios para ver la
distribucion de las piezas.

En el plano de ensamble hay que identificar todas las piezas que lo componen.
Por eso hay que asignarles una marca a cada pieza. Estas marcas son
fundamentales para la identificacion de las piezas a lo largo de la
documentacion y del proceso de fabricacion.

Puesto que estan perfectamente identificadas las piezas del conjunto, podemos
simplificar su representacion , especialmente en el caso de elementos
normalizados o comerciales.

En los planos de ensamble unicamente se dispondran las cotas necesarias para
la realizaciéon o comprobacion del montaje.




Definicion de Plano de Ensamblaje

AREA DE DISERO

DIBUJO MECANICO ASISTIDO POR COMPUTADORA
TORNILLO PARALELO
U-209 |NOM5’RE'

D6 20:’2—2|H—45‘

PASADOR CILINDRICO 4h8x40

NORMA: DIN 7

MATERIAL: St50
MORDAZA MOVIL
MATERIAL: GG—-20

< BASE DE FIJACION HUSILLO
MATERIAL: GG—20 MATERIAL: AISI 1045

DESLIZADORA
MATERIAL: AISI 1045

ARANDELA 6,4
NORMA: DIN 125
MATERIAL: St

TORNILLO HEXAGONAL M6x16
NORMA: DIN 933
MATERIAL: 8.8

MANIVELA
MATERIAL: AISI 1020

PLACA DE APOYO
g MATERIAL: AlSI 1020
TAPON

TORNILLO CABEZA CILINDRICA Mdx12 MATERIAL: St 37

NORMA: DIN 912
MATERIAL: 8.8




Definicion de Plano de Ensamblaje

AREA DE DISEROQ

DIBUJO MECANICO ASISTIDO POR COMPUTADORA

@ TORNILLO PARALELO FDE 2012-2| H45*- U209 | NOMBRE:

e e __[®
=S

Proponga un ajuste entre la Deslizadora Proponga un ajuste entre el Tapon
y la Placo de Apoyo, si se S‘Obe que ¥ la Manivela, si se sabe que este
este debe ser un Juego Deslizante. debe ser fino (forzado liviano).
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Definicion de Plano de Ensamblaje
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Definicion de

Plano de Ensamblaje

AREA DE DISENO

DIBUJO MECANICO

NOMBRE:

<

pPCE 2013—1

H532-N223
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:
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RODILLO

[13

&

@
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2.—SOPORTE CON AGUJERO
MATERIAL: GG-25

1.—BASE INFERIOR
MATERIAL: AISI 1020

ﬁ\ﬂ.—TORN/LLO HEXAGONAL M12x40
NORMA: DIN 933
MATERIAL: ?

10.—ARANDELA A13

@/ NORMA: DIN 125

MATERIAL: ?
6.—RUEDA

MATERIAL: GG-20

4.—EJE
5.—BOCINA

MATERIAL: AISI 1045
~MATERIAL: SAE 40

9.—TORNILLO HEXAGONAL M10x30
NORMA: DIN 933
7.—DISCO
MATERIAL: St 37

i

MATERIAL: ?

8.—PLACA CIRCULAR

3.—SOPORTE CON AGUJERO CIRCULAR
MATERIAL: St 37

MATERIAL: GG—-25




Definicion de Plano de Ensamblaje
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El ajuste entre la Bocina y el Eje es de gran
precisién para piezas méviles entre si, que
exigen glia precisa — Eje dnico _ G?7/76
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Definicion de Plano de Ensamblaje

far) Par) . <l .
A\ Y4 A\ Y4
}
| H@-=| |
\ I
par ¥ Vary | -
( \4 A Y4 *
A A
252
g
N
©
@ 3| (s 9
s 11| 7 | TORNLLO HEXAGONAL W12x40 oW 933 a8
10| ¢ |ARMNDELA A1S oW 125 S
@ 9 | 1 | oo wevcow wino ow 5% | 4
8| 1 |PAA GROUAR Ky
@7 7| 1 [oseo 5
pRR—e—] P 6| 1 |RuEM -2
@ 5| 1 |soom SE 0
| 7 |BEAS 1045 ASI 1045
§ J | 1 | SOPORTE CON AGUERO CRCUAR 66-25
2 | 1 | SOPORTE CON AGUERO CUADRADO 6-25
S 2 1| 1 |BesE wEROR ASI 1020
o RKPI‘T.' DESCRIPOON NORMA MATERML OBSERVACIONES
PONTIFICIA UNIVERSIDAD CATOLICA DEL PERU
FACULTAD DE CIENCIAS E INGENIERIA — ESPECIALIDAD: ING. INDUSTRIAL
1 \ \ METODO DE PROYECCION DIBUJO MECANICO — N223 — H-532 ESCALA
@ I RODILLO 1:2
@ 2 20082019 CALLE CHAVEZ, GERARDO -
SECCION A-A T
A3-PCE




Calculo de Uniones Atornilladas:
Agujeros pasante - pasante

Union Atorniflada:
lTornillo hexagonal — Agujero pasante—pasante

Tornillo hexagonal
(DIN 931 6 933)  Arandela

(OIN 125)
% ) s ( | __
N{f ]\\( NN
a3 ;t

Tuerca hexagonal
(DIN 934) ! Eﬁ

“’ d

L: Longitud del tornillo (Normalizado—DIN 931 6 DIN 933)
dt: Didmetro del tornillo (Normalizado—DIN 931 & DIN 933)
d2: Digmetro del agujero (Normalizado—DIN 63)

d3: Digmetro del agujero (Normalizado—DIN 63)

s: Fspesor de la ardndela (Normalizado—DIN 125)

m: Ancho de lo tuerca (Normalizado—DIN 934)

V1: Saliente de tornillos (Normalizado—DIN 78)

V= Longitud roscada minima = VIi—-m

e? y e3: Espesores de las planchas

Se debe cumplir:
L >e2 +e3 +5s5s +m+ V

NOTA:
Se observa que d3 < d2; por lo tanto con la dimensién "d3”

se determina el didmetro del tornillo "dt” utilizando la norma
DIN 69




Calculo de Uniones Atornilladas:
Agujeros pasante - pasante

Seleccionar la unién empernada:
Tornillo hexdgonal — DIN 931, tuerca y 2 arandelas.
Explicar procedimiento de seleccién.
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Calculo de Uniones Atornilladas:

Agujeros pasante - pasante

» Diametro de agujero normalizado —

DIN 69: -

=018
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Se obtiene: dt=16mm .(_al]dad_
|

medio )

» Arandelas Normalizadas — DIN 125:
Arandela tipo A - sin bisel / dt = 16 mm

Medidos en mm

Pag 6.40 Forma A din bisel A

sol bosto &), = T3 mm

= :

| (

Dasignocitn de una orondelo forma A o B (o sleccidn da! fobeiconte) de didmetn
- Asondelo 8,4 DIN 125 — S

Oetignacién de one “w&dodu--'oddnc\ﬁuol.—l,lm_c
Arondelo A 8,4 DIN 125 — St
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d1=17mm ; d2= 30mm ; s = 3mm

Material: St
Descripcion: ARANDELA A 17 (d1=17mm)



Calculo de Uniones Atornilladas:

Agujeros pasante - pasante

» Tuerca normalizada — DIN 934:
Norma DIN 934 - Pag 6.37 / dt = 16mm

I Lo tvercos essdn ovelionodos
J on ombos loder @ 120° howa
ol drdmatro de rorca.

Detignacién de wno tuerco exogonal con rotce & = M 12, ejecucidn m o mg (o sleccida del fobricantel close de
reslasoncio 8 Tuerco exo gonol M 12 DIN 934 — 8
Designoacidn de una tvarca sxogonol Con roica & = M 125 15, sjecvcion m, close de resistencio 8
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Material: 8

Descripcion: TUERCA HEXAGONAL M16
» Salida de Tornillo— DIN78(Pag 6.16):
Norma DIN 78 — Pag 6.18 / dt = 16mm

Loagirud dec aprieto

|
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» Longitud del tornillo no normalizada:

L"=3+25+28+3+13+3

L'=75 mm
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Calculo de Uniones Atornilladas:

Agujeros pasante - pasante

» Tornillo Normalizado— DIN 931:
Norma DIN 931 — Pag 6.25
dt = 16mm ; L'=75mm ;Ln="7

Con la tabla anterior Ln= 75 mm

— (M?*) : Didmetro no comercial.
(Ln) : Longitud no comercial.

— Si L’ no coincide con ningun Ln de tabla se
toma Ln > L" ( inmediato superior disponible
en el mercado).

Por lo tanto:

Ln=75 mm. 7 H:IL
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el=

Material: 8.8 1

Descripcion: TORNILLO HEXAGONAL M16x75
» Lista de Materiales:

POS. |CANT, DESCRIPCION NORMA MATERIAL
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Calculo de Uniones Atornilladas:
Agujeros pasante - roscado

Seleccionar la unién empernada:
Tornillo hexdgonal — DIN 933, 1 arandela.
Explicar procedimiento de seleccién.

§ Escalag 1:1




Calculo de Uniones Atornilladas:

Agujeros pasante - roscado

» Diametro de aqujero roscado

Medir directamente el diametro del

agujero roscado.

(Acotar entre fina y fina)

dt=MT76

—eagl]

Se obtiene: dt=16mm

15

» Arandelas Normalizadas — DIN 125:
Arandela tipo A - sin bisel / dt = 16 mm

Medidas en mm

Pag 6.40 Forma A s bl S

comerciol bosto &, = Z3 mm

= :

| (

Dasignocitn de una orondelo forma A o B (o sleccidn da! fobriconte) de didmetn
. Asondelo 8,4 DIN 125 — S
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d1=17mm ; d2= 30mm ; s = 3mm

Material: St
Descripcion: ARANDELA A 17 (d1=17mm)



Calculo de Uniones Atornilladas:
Agujeros pasante - roscado

» Salida de Tornillo— DIN78(Paqg 6.16): » Longitud del tornillo no normalizada:

Norma DIN 78 — Pag 6.16 / dt = 16mm

Chafidn (K) i
~up L'=3+25+23+3
3 .
_ A1 3
T Jf— .: )
1 18 L= 54 mm
i E ] M
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La forma del chaflén o del bombeado depende del procadimisnto de preparaciéa de la rosco. J
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Calculo de Uniones Atornilladas:
Agujeros pasante - roscado

» Tornillo Normalizado— DIN 933: Con la tabla anterior L'= 54 mm
Norma DIN 933 — Pag 6.28 — (M*) : Diametro no comercial.

dt=16mm : L= 54mm : Ln = ? (Ln) : Longitud no comercial.
: : R — SiL" no coincide con ningtin Ln de tabla se

Tornillos exagonales

imodamente hasto la cobeza D‘iN e . . . . .
o G 7 78 933 toma Ln > L" ( inmediato superior disponible

Sechskantschrauben: Gewinde annshernd bis Kopl: Metrisches Gewinde; AusfGhrung m und mg
R e e et en el mercaao
En relacién con s ionas 150, véase .

Hedidas en mm

Por lo tanto: Ln=55 mm.
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Calculo de Uniones Atornilladas:

Agujeros pasante - ciego

Union Atornillada:
Tornillo hexagonal — Agujeros pasante y ciego

Tornillo hexagonal Arandela
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L: Longitud del tornillo (Normalizado—DIN 931 & DIN 933)
dt: Didmetro del tornillo (Normalizado—DIN 9371 6 DIN 933)
d1: Diémetro del agujero (Normalizado—DIN 69)

s: Espesor de la ardndela (Normalizado—DIN 125)

el: Espesor de la Plancha
Lr: Longitud Roscada (1,2xdt < Lr < 2xd1 )
Pa: Profundidad del agujero (Paz Lr + 0,6xdt)

Se debe cumplir:
L < s+ el + Lr

Lis + el + dt ;s + el + 1,8xdt ]




